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|Comprimento ||Padr50 70mm , outras medidas sob consulta |
[Material WS /HSS |
Durera [WS - haste 62 + 2 HRC, Cabeca 45 + 5 HRC |
IHSS - haste 64 =2 HRC , Cabega 50 = 5 HRC |
Toletincia |Tipo "’C " h6 na espiga , haste até a cabega |
|Tipo " CA " d4 + 0,03 abaixo da cabega devido ao forjamento |
|

Exemplo para orgamento / pedido : d1 x L1 /d3 x L2
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